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Objetivo

0 =___  Mejorar la competitividad de cade
'HM i’ [BE#=== de valory de pequehasy mediar
empresas proveedoras de grand

empresas, a través de un mecani:
de gestion ambiental empresarial

enfasis en la eeficiencia
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Alianza publipoivada




Resultados acumulados

Participacion de 607 empresas
i+ Ahorros totales890.7&illones de pesos / aino
(5,556 empleos permanentes)
1 * Recuperacion de inversémeses
. K

“ _‘ sl + Ahorro de agua13 millones de3hario
R 7 (4,203 familias permanentemente)
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- 1_ : 4! *» Ahorro de energl®6.05nillones kWh / afio
| (67,567 hogares)

%9 . Emisiones evitadas5,503 t CDafio
(40,006 autos compactos)

e . Residuos evitad@3;,175t / afio
& (Lo que Monterrey genera de residuos solidos en |
una semana



El caso de Alpura

Beneficio econbmico $ 23 67 2 0

Beneficio ambiental
Se ahorran 99,895 8dmagua
Dejarde emitir 7,06810eCQO
Dejaide generar 64 t de residuos solidos
Dejaide generar 149 t de residuos peligrosos

La reduccion de emisiones defé&yuivalente a que
1,376@automovilesompactodejerdecircular
Lareduccidon en el consumo de agua representa abastecer

197familiasde formaermanente

Lareduccion en residuos es equivalent@ 4 @floersonas ngeneren
residuos solidoslurante un mes

* Otro proyecto con beneficios similares se presentara en dos se



El caso de Al

oura

Areas de Acciones de mejor Inversion(s) Retorno de la Ahorro
oportunidad identificadas inversion ( $/ ano)
1. Uso ineficiente ¢ Reduccion del num
' P de calderas en $56,000 2.05 dias $9,934,365
energia térmica .
operacion
2. Merma de mate
de envase en proc¢ Mejora deficiencia] ~ ------------- | mmemmeeeeeee- $2,476,800
de envasado
3. Optimizacion d Adquisicion de bar} o, (o1 565 12 Meses $2,068,637
energia eléctrica)]  de capacitores
Colocacion de
4. Consumo exces restrictores en line ;
de agua en lavado : $21,005 6 dias $1,287,109
pipas Compra de pistolz
dosificadoras
S Consumo exces Redisefio del siste
de energia eléctrice -~ % 10669 179 dias $2,959,845
. de homogenizacid
homogenizadores
6. Programaglon d¢ Pa_ro programado’ __________________________ $5.003.150
produccion  |equipos UHT y su li
Total $23,729,906




Takasago de México

A Desarrollo y fabricacion de sabores y fraganc
A 113 empleados

Beneficio econdmic&668,128 ano

Beneficio ambiental
Se dejan de en#r.29t de CQ gl o
Se dejan de utiliZ2y565.4° de agua potablgsssi=5i &

La reduccion de emisiones de@@vale gque
6 automovilesompactodejen deircular

Lareduccion en el consumo de agua repetsdrasio de
7 familiasde forma permanente




Takasago de México

Area de oportunidad | Acciones de mejora identificada Inversion$) Re_torno_qle Aho[ro
la inversiol ($/afio)
1. Alto consumo de ag Rehabilitacion de cisterna de cay
potable para riego de a| de agua pluvial para uso de agy $50,000 | 4 meses| $148,80(
verdes riego, y compra de agua trata
2. Alto consumo de gag Instalago@eu_nprecalentadde aire $70.000 | 1.5 afios| $44.181
guemadores del secaq para disminuir el uso de gas en
Instalacion de sistemawainistro ¢ $ 280,000
3.Alto consumo de gas R )
. | gas natural y red de distribucio| (Solo para 9 meses| $362,41]
para combustion en ple )
planta area secadd
4. Alto consumo de ag| Recuperaciale aguae un ciclod
potable en el proceso ( enjuague, en el proceso CIP ¢  $55,000 | 0.5 afo | $112,73¢
del equipo decado secador
Total $668,12




Al gunas med.]

A Buenas practicas

'r
'r
'r
'r
'r
A Redisefio de procesos
I Aprovechamiento de residuos

A Cambio tecnoldgico
'r
'r

En uso eficiente de energia térmica y eléctrica
Uso eficiente de materias primas

Operacion y de planeacion de la produccion
Reciclaje de material de empaque
Remanufactuda piezas

Modernizacion tecnologica
Innovacion tecnoldgica

das




