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Mejorar la competitividad de cadenas 

de valor y de pequeñas y medianas 

empresas proveedoras de grandes 

empresas, a través de un mecanismo 

de gestión ambiental empresarial con 

énfasis en la eco-eficiencia

Objetivo



Sector privado

Liderazgo ambiental para la competitividad

Sector público

ÅEmpresas líderes

ÅProveedores

ÅCámaras y 

asociaciones

ÅSEMARNAT

ÅGobiernos locales

Alianza público-privada

Instituciones de 

vinculación



Resultados acumulados

Participación de 607 empresas

Ahorros totales: $ 890.78millones de pesos / año

(5,556 empleos permanentes)

Recuperación de inversión: 6 meses

Ahorro de agua: 2.13 millones de m3 / año 

(4,203 familias permanentemente)

Ahorro de energía: 196.05millones kWh / año

(67,567 hogares)

Emisiones evitadas: 205,503 t CO2 / año 

(40,006 autos compactos)

Residuos evitados: 77,175t  / año 

(Lo que Monterrey genera de residuos sólidos en 2 meses 

y una semana)



Beneficio económico: $ 23ô729,906 / a¶o

Beneficio ambiental:

Se ahorran 99,895.8 m3 de agua 

Dejar de emitir 7,068  t de CO2

Dejar de generar  64 t de residuos sólidos

Dejar de generar 149 t de residuos peligrosos

La reducción de emisiones de CO2 es equivalente a que 

1,376 automóviles compactos dejen de circular

La reducción en el consumo de agua representa abastecer a 

197 familias de forma permanente

La reducción en residuos es equivalente a que 2,100personas no generen 

residuos sólidos durante un mes

El caso de Alpura

* Otro proyecto con beneficios similares se presentará en dos semanas



El caso de Alpura

Áreas de 

oportunidad 

Acciones de mejora 

identificadas
Inversión ($)

Retorno de la 

inversión 

Ahorro 

( $ / año) 

1. Uso ineficiente de 

energía térmica 

Reducción del número 

de calderas en 

operación 

$56,000 2.05 días $9,934,365

2. Merma de material 

de envase en proceso 

de envasado 

Mejora de eficiencia ------------- ------------- $2,476,800

3. Optimización de 

energía eléctrica 

Adquisición de banco 

de capacitores 
$2,061,262 12 Meses $2,068,637

4. Consumo excesivo 

de agua en lavado de 

pipas 

Colocación de 

restrictores en líneas
$21,005 6 días $1,287,109

Compra de pistolas 

dosificadoras 

5. Consumo excesivo 

de energía eléctrica en 

homogenizadores

Rediseño del sistema 

de homogenización 
$ 1ô692,436 179 días $2,959,845

6. Programación de la 

producción

Paro programado de 

equipos UHT y su línea
------------- ------------- $5,003,150

Total $23,729,906



Beneficio económico: $ 668,128 / año

Beneficio ambiental:

Se dejan de emitir 30.29  t de CO2
Se dejan de utilizar  3,565.4 m3 de agua potable

La reducción de emisiones de CO2 equivale a que 

6 automóviles compactos dejen de circular 

La reducción en el consumo de agua representa el abasto de 

7 familiasde forma permanente

Takasago de México

ÅDesarrollo y fabricación de sabores y fragancias

Å113 empleados



Takasago de México

Área de oportunidad Acciones de mejora identificadasInversión ($)
Retorno de 

la inversión

Ahorro 

($/ año)

1. Alto consumo de agua 

potable para riego de áreas 

verdes 

Rehabilitación de cisterna de captación 

de agua pluvial para uso de agua en 

riego, y compra de agua tratada 

$50,000 4 meses $148,800

2. Alto consumo de gas en 

quemadores del secador 

Instalacióndeun precalentadorde aire 

para disminuir el uso de gas en un 5% 
$70,000 1.5 años $44,181

3. Alto consumo de gas LP 

para combustión en planta 

Instalación de sistema de suministro de 

gas natural y red de distribución en 

planta

$ 280,000 

(Solo para 

área secador )

9 meses $362,411

4. Alto consumo de agua 

potable en el proceso CIP 

del equipo de secado

Recuperación de agua de un ciclo de 

enjuague, en el proceso CIP del 

secador

$55,000 0.5 año $112,736

Total $668,128



Algunas medidas implementadas é

ÅBuenas prácticas 

ïEn uso eficiente de energía térmica y eléctrica

ïUso eficiente de materias primas

ïOperación y de planeación de la producción

ïReciclaje de material de empaque

ïRemanufacturade piezas

ÅRediseño de procesos

ïAprovechamiento de residuos

ÅCambio tecnológico

ïModernización tecnológica

ï Innovación tecnológica


